REPACO PODLEWKI

bezskurczowa zaprawa PCC do wykonywania podlewek,
nie wymagajaca warstwy sczepnej

OPIS PRODUKTU
REPACO PODLEWEKI jest cementowo-polimerowg zaprawg do wylewania w szalunki lub na powierzchnie
poziome, produkowang w postaci suchego proszku, gotowg do stosowania po zmieszaniu z wodg w
odpowiedniej proporcji. Stanowi mieszanine cementéw, wyselekcjonowanego kruszywa kwarcowego,
widkien z tworzywa sztucznego, polimerow oraz substancji modyfikujgcych. Materiat ten odznacza sie
szybkim przyrostem wytrzymato$ci oraz bardzo dobrg przyczepnoscig do starego betonu i zbrojenia.
Zaprawa jest bezskurczowa tzn. wykazuje skurcz bliski zeru, w przecietnych warunkach pielegnacji.
Charakteryzuje sie doskonatg mrozoodpornoscig oraz wysokg odpornoscig na destrukcyjne dziatanie
srodkéw odladzajgcych. Po stwardnieniu jest materiatem nieprzesigkliwym i odpornym na agresywne
dziatanie srodowiska. Materiat jest produkowany w wersjach:

e REPACO PODLEWKI do 5 cm

e REPACO PODLEWKI do 10 cm
Powyzsze odmiany zaprawy mogg by¢ produkowane ze zbrojeniem w postaci widkien stalowych lub z
dodatkiem migrujgcego inhibitora korozji.

ZAKRES STOSOWANIA
Zaprawe stosuje sie przede wszystkim jako materiat na podlewki pod lekkie i ciezkie maszyny, pod tozyska
mostowe oraz réznego rodzaju urzgdzenia i konstrukcje miedzy innymi:
e turbiny gazowe i parowe
generatory, kompresory, prasy
maszyny w tartakach, przenosniki tasmowe
maszyny do obrébki kamienia
urzgdzenia do walcowania na zimno i ha gorgco
silniki wysokoprezne, pompy
dzwigi, stupy

WARUNKI STOSOWANIA

Wiasciwe przygotowanie powierzchni mineralnej i stalowej jest kluczowym elementem stosowania
zaprawy, decydujgcym o wykorzystaniu w petni jej wkasciwosci.

Przygotowanie elementéw betonowych do naprawy polega na usunieciu stabego i zniszczonego betonu za
pomocg zbijaka lub hydrodynamicznie. Odbicie warstwy naprawianego elementu powinno by¢ wykonane
do gtebokosci ok. 1 cm, poniewaz jest to minimalna grubos¢ podlewki. Krawedzie miejsc reperowanych lub
spekan nalezy nacig¢ pitg tarczowg prostopadle do powierzchni na gtebokos¢ 1 cm, podobnie jak naprawia
sie nawierzchnie asfaltowe. Dobra przyczepno$¢ do naprawianej powierzchni jest uzyskiwana przez jej
wiasciwe uszorstnienie tj. wgtebienia powinny by¢ nie mniejsze niz 5 mm a odlegtosci miedzy nimi min. 1,5
cm. Wytrzymato$¢ podtoza badana metoda ,pull-off” powinna wynosié¢ co najmniej 1,0 MPa a powierzchnia
betonu musi by¢ czysta, wolna od luznych frakcji, oleju, powtok malarskich i bitumicznych. W przypadku
wystepowania mleczka cementowego, nalezy je usungcC przez piaskowanie.

Odkryte prety zbrojeniowe nalezy oczysci¢ z rdzy a ubytki zbrojenia uzupetni¢ dodatkowymi pretami.
Przygotowanie zbrojenia do zabezpieczenia oraz innych powierzchni stalowych polega na poddaniu ich
obrébce strumieniowo—sciernej. Gwarantuje ona, dzieki dziataniu strumienia Scierniwa wyrzucanego w
kierunku oczyszczanej powierzchni za pomocg sprezonego powietrza, wody lub sity odsrodkowej,
najbardziej optymalne przygotowanie powierzchni.

Powierzchnie stalowe nalezy oczysci¢ do stopnia Sa 2 7.



W zwigzku z duzym ogdlnym zapyleniem powierzchni, obecnoscig luznych ziaren scierniwa i ziaren
wbitych, szczegolnie po czyszczeniu granulatem szlaki pomiedziowej nalezy uwzgledni¢ niezbedne
doczyszczanie, ktére mozna przeprowadzi¢ poprzez np. przedmuchiwanie sprezonym powietrzem. Tak
przygotowang powierzchnie stalowych pretow nalezy zabezpieczyé cementowo-kopolimerowym,
antykorozyjnym preparatem BARRAFER.

Spdd cokotu urzgdzenia, pod ktorym bedzie wykonywana podlewka, doktadnie oczysci¢ ze smardw,
zabrudzen i rdzy. Wszystkie powierzchnie maszyny oraz gniazda sworzni mocujgcych, ktére mogg miec
kontakt z zaprawg oczysci¢ z ttuszczu, kurzu, rdzy i innych substancji mogacych zaktécié¢ proces hydratacii
cementu. Nalezy zapewni¢ otwory odpowietrzajgce a nastepnie posadowi¢ urzgdzenie i wypoziomowac.
Jezeli kliny (podktadki) majg by¢ usuniete po wylaniu podlewki, nalezy nanie$s¢ na nie cienkg warstwe
substancji utatwiajgcej odchodzenie klindw od twardniejgcej zaprawy. Po ustawieniu maszyny
przygotowang powierzchnie betonowg nalezy odpyli¢ stosujgc sprezone powietrze a nastepnie nawilzac
wodg do stanu nasycenia (min. 6 godz.). Do nawilzania mozna uzy¢ mokrg tkanine do pielegnacji betonu
lub mokrg wetne mineralng. Przed aplikacjg zaprawy nalezy zwréci¢ uwage, aby woda nie zalegata i byta
usunieta z zagtebien a powierzchnia do aplikacji zaprawy byta matowo-wilgotna. Usuniecie nadmiaru
wilgoci z powierzchni zaleca sie wykonac¢ przez zastosowanie strumienia sprezonego powietrza.

Szalunki powinny by¢é wodoszczelne, o wysokosci ponad cokét maszyny min. 15 cm, zrobione z mocnego
materiatu, aby mogty wytrzymac¢ parcie zaprawy. Nalezy zapewni¢ otwor wlewowy dla zaprawy w
odlegtoéci od szalunku min. 15 cm.

Zaprawa hie wymaga stosowania warstwy sczepnej.

Wykonywanie podlewek wymaga, aby temperatura otoczenia, naprawianej powierzchni i
skladnikéw zaprawy wynosita od 5°C do 30°C. Nie nalezy prowadzi¢ prac podczas silnego wiatru,
opadéw atmosferycznych oraz nastonecznienia naprawianej powierzchni. Swiezo wykonane
podlewki nalezy bezwzglednie chroni¢ przed deszczem, woda, promieniowaniem stonecznym oraz
mrozem przez okres 8 godzin w temperaturze 20°C, po tym czasie pielegnacja przez zwilzanie woda
jest wskazana. W nizszej temperaturze okres wrazliwosci na w/w czynniki wydtuza sie.

PRZYGOTOWANIE | APLIKACJA
Wymagana ilo§¢ wody zarobowej wynosi :
e dlawersjido5cm—-12% (3 1wody na 1 worek 25 kg)
e dla wersji do 10 cm —9,5% (2,38 | na 1 worek 25 kg)
Uzyskuje sie wtedy konsystencje ok. 11,5-12,5 cm zagtebienia stozka pomiarowego. Po upewnieniu sie,
ze reperowana powierzchnia jest odpowiednio przygotowana, nalezy:
o wlac¢ do mieszalnika odmierzong ilos¢ wody i ciggle mieszajac, porcjami wsypywac suchg zaprawe
e po wsypaniu suchego proszku, cato$¢ miesza¢ w mieszarce przez 3-4 minuty, tj. do czasu kiedy
masa uzyska jednolitg barwe i konsystencje
e gdy temperatura jest wysoka (powyzej 30°C), proszek zaprawy nalezy przechowywaé¢ w chtodnym
miejscu i stosowac¢ zimng wode zarobowg
o gdy temperatura jest niska (5-10°C) zaleca sie przechowywaé zaprawe w cieptym magazynie,
stosowaé podgrzang wode zarobowg (30-50°C) oraz chroni¢ reperowane powierzchnie przed utratg
ciepta

Mase wylewaé, na naprawiang powierzchnie, bezposrednio po wymieszaniu sktadnikow. Zaprawe bez
wzgledu na odmiane nalezy aplikowaC przy minimalnej grubosci warstwy wynoszacej 1 cm. Zaprawe w
wersji do 5 cm mozna wyla¢ w jednej warstwie na grubos¢ do 5 cm. Zaprawe w wersji do 10 cm mozna
aplikowac w jednej warstwie na grubos¢ do 10 cm. Po wylaniu zaprawy, jej powierzchnie mozna zagtadzi¢
stalowg paca.

W przypadku duzych maszyn, celem uzyskania lepszej rozlewnosci i penetracji powierzchni betonu, moze
by¢ wskazane, aby pierwszg partie wylewanej zaprawy przygotowa¢ ze zwiekszong iloscig wody
zarobowej o ok. 2-3 %. Kolejne porcje materiatu nalezy wykona¢ ze standardows iloscig wody. Szalunki
nalezy dobrze uszczelni¢, aby wyeliminowan ryzyko wyptyniecia spoiwa. W przypadku stwierdzenia drgan
fundamentu, na ktérym ma by¢é wykonana podlewka, nalezy bezwzglednie je wyeliminowac¢ wytgczajgc
urzadzenie, ktore jest przyczyng drgah na min. 24 godziny.



Proces wylewania masy nalezy przeprowadzi¢ w sposob ciagly i zawsze z jednej strony, aby unikng¢
zamkniecia powietrza, ktére powinno by¢ odprowadzone przez wczesniej przygotowane odpowietrzniki.
Celem wtasciwego rozprowadzenia materiatu mozna uzy¢ np. stalowej, sprezystej listwy.

Pielegnowanie podlewki nalezy prowadzi¢ przez 24 godziny od wylania materialu poprzez przykrycie
powierzchni folig lub natrySniecie Srodka do pielegnacji. Po tym okresie mozna wykonczy¢ powierzchnie
zbijajgc nieréwnosci miotkiem. O ile jest to konieczne, kliny uzyte do wypoziomowania maszyny mogg by¢
usuniete po 2-3 dniach. Nastepnie zamocowaé maszyne dokrecajgc wszystkie $ruby kluczem
dynamometrycznym.

1 - wiasciwie przygotowana powierzchnia fundamentu

2 - wyczyszczone powierzchnie majgce stycznos¢ z zaprawg

3 - dobrze zwilzona powierzchnia fundamentu, bez stojgcej wody
4 - szalunek oraz otwodr zalewowy

5 - uszczelnienie szalunku

6 - dochodzace drgania od sasiadujgcej maszyny

7 - wylewany materiat REPACO PODLEWKI

8 - sprezysta stalowa listwa do przemieszczania materiatu

PRZYDATNOSC DO UZYCIA
przydatnos¢ do uzycia Swiezo sporzgdzonej masy wynosi ok. 1 godz. w temperaturze 20°C

ZUZYCIE
o wersjado 5 cm - na 1 m?® Swiezej zaprawy nalezy uzy¢ ok. 2000 kg suchego proszku
e wersja do 10 cm - na 1 m? Swiezej zaprawy nalezy uzy¢ ok. 2200 kg suchego proszku

PARAMETRY JAKOSCIOWE

e wytrzymato$¢ na sciskanie:
220 MPa - po 1 dniu
240 MPa - po 7 dniach
250 MPa — po 28 dniach

e wytrzymatosci na zginanie:
24 MPa — po 1 dniu
27,5 MPa — po 7 dniach
29 MPa - po 28 dniach

e mrozoodpornos¢: po 300 cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie w temp. -18°C/+18°C nie
wykazuje uszkodzen i zmniejszenia wytrzymatosci

e wysoka odpornos¢ na dziatanie chlorkéw i siarczanéw



TRANSPORT, MAGAZYNOWANIE | TRWALOSC

Produkt pakowany jest w worki papierowe z wktadkg foliowa. Wyrdb nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami
transportowymi w warunkach zabezpieczajgcych go przed mrozem, opadami atmosferycznymi,
zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowan. Materiat nalezy sktadowac¢ w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach, w suchych i zadaszonych pomieszczeniach, ktére nadajg sie do
przechowywania cementu. Maksymalny okres przechowywania wynosi 14 miesiecy.

FORMA DOSTAWY
worek - 25 kg, paleta - 1000 kg (40 workéw)

ATEST
Atest higieniczny PZH HK/W/0272/01/2007 dopuszczajgcy do kontaktu z wodg pitng

UWAGA
Wszelkie podane dane techniczne bazujg na prébach i testach laboratoryjnych. Praktyczne wyniki
pomiardw mogg nie by¢ identyczne w zwigzku z okolicznosciami, na ktére producent nie ma wptywu.

Firma Produkcyjna i Handlowa PUSZ
ul. Warsztatowa 3, 05-400 Otwock
tel /fax: (22)788-41-69, 0-882-122-161
pusz@pusz.com.pl, www.pusz.com.pl
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